INFORMATIVO TECNICO

MANUTENCAO

TORQUE DEAPERTO DEPARAFUSOS EPORCA

Existem varias maneiras de fixar pecas e componentes uns aos outros, p.ex, cola, rebites, solda.
Entretanto, até hoje o método mais comum de unir componentes € usar um parafuso para unir as partes da
junta com uma porca ou diretamente em um furo rosqueado em um dos componentes. As vantagens desse
método sdo a simplicidade do projeto e da montagem, a facilidade de desmontagem, a produtividade

e, finalmente, o custo. '--—-—-

Os parafusos sdo elementos que, quando apertados, exercemuma oy (o
forca de unido entre as partes , que gera um atrito bastante intenso entre Y T e
elas, imobilizando-as. E este atrito que mantem as superficies imoveis - =2
umas as outras.O nivel de tracdo que podemos exercer depende da bitola
e do tipo de matenial do parafuso e do tipo de material do parafuso s i

Sédo utilizadas roscas nos parafusos e porcas para que se possa ampliar a for¢a rotacional de uma
chave de aperto em forga axial que vaiunir as partes. Esta forca rotacional chamamos de torque de aperto
e & medida em kgf.m (kilogramas forca por metro). Isso significa que se um parafuso necessitar de 1 kgf.m
de aperto temos que aplicar uma forcade 1 kilo em um chave que possua 1 metro de comprimento

As chaves de aperto ( de boca, estrela, castelo, etc.) possuem um ‘
comprimento de braco adequado, calculado em funcdo da bitola do parafuso ( h
que deve apertar e a forca humana media que os mantenedores possuem
para exercer a rotacao da chave. Nunca exercer aperto exagerado no para-
fuso, como por exemplo com um cano para aumentar o braco de alavanca
dachave ou com golpes de marretas na chave, sob pena de ultrapassar o
limite de escoamento do matenal e se aproximar muito do limite de ruptura.

Seria bastante conveniente que utiizassemos controle de aperto nos
parafusos e porcas para a aplicacao correta de torque em fungado de sua bi-
tola e classe. Isso se pode faciimente fazer com a utilizacdo de um torquimetro onde podemos ajustar e
aplicar o torque correto nos parafusos e porcas. Abaixo tabelas de torque de aperto para parafusos
meétricos e em polegada para varias classes de resisténcia.

OB SERVACOES CLASSE DO PARAFU SO POLEGADA - ROSCA WHITWORTH NORMAL
1. Reduzir em 20% o torque de o1o CLASSE

apero senamontagemdo @ ) é 46 58 88 10.9 129
gzzﬁtu%::?“ alguma \ o Nm [kgftm| Nm [kgtm| Nm |hgftm| Nm |kgfm] Nm | kgfm
2. Sempreaperte 05 parafusos = . B I S BRI C I R A
progressivamente cruzandoa 19 admers X 10 = fmite de rvp 532 | - . - - |284]1028| - - | 453|045
sequéncia de panafusos 1* pwm X 2* num = mite escosments | V16 - . - - | 466|047 - - | 743|074
METRICO . ROSCA NORMAL 1S0 70132 12781028 | 456|046 | 796|080 | 10.7 | 107 ] 127 | 127
5 CLASSE DE RESISTENCIA 14 406|041 | 666|067 | 116|116 156|156 185|185
46 58 88 109 129 516 | 835|083 | 137|137 2392301321 321|381 |38
g Nm [hogtm| Nm [hotm]| Nm [xotm] Nm [hotm| Nm [xgrm I8 | 148|148 | 2421242423423 |560|560]|675]675
M2 035|00s]| - - |loseloos | 716 | 2371237 | 3881388677677 |91.1]911] 108 1080
(TR 12013 = ~ 217l 022 12 0350|574 574 100 | 100 | 135 | 135 160 |1599
we | - = = - 12mlo0%] - - | 50slo%o|| 916 | 520|520 852852 149 | 149 | 200 [ 200] 237 [23.72
M5 | 22 1022| 37 |oar|eos5|o060] B84 | 08 | 102] 1.02 S8 | M| 747 18 | 118]| 205 | 205| 276 | 276 | 327 |3274
M6 | 4 |037] 62 |062] 10| 10 |142] 14 | 173|173 | 11ne]es2]9s82] 161 | 161] 281 [ 281] 378 | 378 448 s 83
M8 ) 090 15 | 1.5 25 25 35 42 1420 34 127 | 127 | 208 | 208 | 364 | 364 | 490 | 400 | 581 |58.05

68 | 83 [ 833 || 1316 165 | 165 279 | 271 | 473 | 473 | 637 | 63.7 | 754 | 7545

MI10 | 18 | 18 | 30 |300]| 49 | 49

M12 | 31 | 31| 52 | 52| 86 | 86 11.9] 145 | 1452 T8 | 205 | 205] 336 | 336 | 526 | 566 | 780 | 766 | 934 |93.45

Y

MI6 | 77 | 77 | 130 | 130 214 | 214 206 ] 361 [2506] | 1516 | 256 | 256 | 420 | 420 | 734 | 734 | 987 | 987 | 1170 | 117

150 | 150 253 | 253 | 17 | 417 | 578 | 578 ] 703 |70.34 1 307 | 30,7| 503 | 503 | 679 | 879 | 1182| 118 | 1401 | 140

250 | 259 438 438 | T2 | T2 100 | 1216 122 118 | 435 | 435 - « | 1246 125 | 1676 168 | 1986 | 169

51.5 - - | 1434] 143 108 | 2416 | 242 1.4 | 613 | 613 - = | 1755] 176 | 2381 | 236 | 2799 | 280
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