INFORMATIVO TECNICO

MANUTENCAO

MONTAGEM DE ROLAMENTOS COM FURO CONICO
Rolamentos com furos cénicos sdo montados normalmente com buchas conicas que sdo instalados em eixos
cilindricos. Esta modalidade de fixagdo exige menor precisdo de usinagem do eixo, permite a montagem em posi¢coes
axiais distintas além de serem de facil montagem e desmontagem. As buchas cénicas sdo fornecidas completas, ou
seja, a bucha, a porca e o anel de freno.A conicidade normal do furo do rolamento é 1:12 com exce¢do da série de
rolamentos mais largos onde a conicidade é de 1:30.

ARRANJO TIPICO DE
ROLAMENTO DE FURO
CONICO  MONTADO
COM BUCHA CONICA
EM EIXO CILINDRICO

CHAVE DE GANCHO
MANUAL E DE
BATER PROPRIA
PARA APERTO DAS
PORCAS. CADA
DIAMETRO DE
PORCA TEM SUA
CHAVE ESPECIFICA

PORCA DE ARRUELA ROL. FURO BUCHA
APERTO DE FRENO cONICO cONICA

Os rolamentos com furo conico sdo sempre montados com um ajuste de interferéncia, deslocando-se o rolamento
por sobre a bucha conica por intermédio de uma porca e chave de aperto especifica . Este nivel de interferéncia
deve ser cuidadosamente obtida, sob pena de termos uma interferéncia muito alta que cause uma pré-carga que
pode reduzir em muito sua vida util.

Os métodos adequados de montagem de rolamentos com furo conico sdo os seguintes:

1. Medi¢ao da redugao da folga:

O método que utiliza calibradores de folga para a medicdo da folga interna radial antes e depois da
montagem é aplicavel para rolamentos grandes e médios. Antes da medicdo, gire algumas vezes o
anel interno. Verifique se os dois anéis e o conjunto de rolos estdo centralmente dispostos entre si.A
folga deve sempre ser medida entre o anel externo e um rolo sem carga. Valores de reducao de folga
podem ser conferidos na tabela abaixo

2. Medi¢ao do angulo de aperto da porca de seguranga,

. Este método deve ser usado apenas para rolamentos de até 100 mm de furo. Antes de iniciar o
procedimento de aperto final, deve-se sempre pressionar o rolamento no assento conico até que o
furo do rolamento ou a bucha entre em contato com o assento do eixo em torno de toda a sua
circunferéncia, isto é, ndo pode ser girado no eixo. Ao girar a porca pelo angulo a determinado na
tabela, o rolamento sera pressionado no assento cénico obtendo-se o aperto correto. Se possivel,
- verifique a folga residual do rolamento.

3. Medigdo do deslocamento axial,

I A montagem de rolamentos com furo cénico pode ser feita através da medicdo do deslocamento axial
do anel interno em seu assento. Encosta-se firmemente o rolamento sobre a bucha conica e com
paguimetro ou relégio comparador acompanha-se o deslocamento (S) do anel interno até o valor
recomendado na tabela, de acordo com o tamanho do rolamento

4. Medicdo da expansao do anel interno.

Medicdo da expansao do anel interno permite montar rolamentos autocompensadores de
rolos grandes com furo cénico de forma simples, rapida e precisa, sem a necessidade de se
medir a folga interna radial antes e depois da montagem. O método SensorMount utiliza um
sensor integrado no anel interno do rolamento e um indicador manual dedicado .
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Cuidados naMontagem/ Desmontagem de Rolamentos com Furo Cénico

1. Aabsoluta limpeza dos componentes na montagem & vital para um bom desempenho do conjunto. Desembale os
componentes somente no momento da montagem;

2. Utilize apenas ferramentas mecanicas ou hidraulicas proprias para montagem do rolamento. Nunca utilize
talhadeiras ou pontas de metal para aperto da porca pois este procedimento pode gerar lascas de metal que
podem contaminar o rolamento;

3. Utilize sempre a chave de gancho correta de acordo com o tamanho da porca de aperto;

4. Apods o aperto adequado da porca, selecione o dente da arruela de frenagem que esteja perfeitamente alinhado
com o rasgo da porca e dobre-o completamente dentro deste rasgo. As porca podem possuir 4 ou 8 rasgos
dependendo do tamanho;

5. Para desmontagem, retire a porca e arruela e com uma haste de cobre provogue um pequeno impacto no anel
interno do rolamento no sentido do menor didmetro do cone da bucha. O rolamento se soltara com a maior
facilidade;

Didmetro do furo Redugdona  Deslocamento axial s Folga radial residual®! Angulo de

do rolamento folga interna Conicidade 1:12 Conicidade 1:30 permitida apos a aperto da porca

d rachal montagem dos rolamentos de seguranga

com a folga inicial a

acima deincl. min max min  max min max MNormal C3 c4

mm mim mm mm graus

24 30 0,015 0,020 03 0,35 - - 0,015 0,020 0,035 110

30 40 0,020 0,025 0,35 04 - - 0,015 0,025 0,040 120

40 50 0,025 0,030 0.4 0,45 = = 0,020 0,030 0,050 130

50 65 0,020 0,040 0,45 06 - - 0,025 0,035 0,055 110

65 80 0,040 0,050 0.6 o7 - - 0,025 0,040 0,070 130

80 100 0,045 0080 0.7 09 = - 0,035 0,050 0,080 150

100 120 0,050 0,070 0,75 11 1,9 2T 0,050 0,065 0,100 =

120 140 0,065 0,090 1.1 1.4 2.7 35 0,055 0080 0,110 -

140 160 0,075 0,100 1.2 1.6 3.0 4.0 0,055 0,080 0,130 -

160 180 0,080 0,110 13 1,7 32 42 0,060 0,100 0,150 -

180 200 0,090 0,130 1.4 20 35 50 0,070 0,100 0,160 =

200 225 0,100 0,140 1.6 2.2 4.0 55 0,080 0120 0,180 -

2256 250 0,110 0,150 1.7 2.4 42 6.0 0,080 0,130 0,200 =

250 280 0,120 0470 19 27 47 8.7 0,100 0,140 0,220 .

2B0 315 0,130 0,190 2.0 30 5.0 7.5 0,110 0,150 0,240 =

5 [ 355 0,150 0210 2.4 33 6,0 82 0,120 0170 0,260 =

355 400 0,170 0230 2.6 36 6.5 9.0 0,130 0,190 0,290 -

400 450 0.200 0260 3.1 4.0 7.7 10 0.130 0.200 0310 -

450 500 0,210 0,280 33 4.4 82 11 0,160 0,230 0,350 -

500 560 0,240 0,320 37 50 9.2 125 0,170 0250 0360 -

560 630 0,260 0,330 4.0 o4 10 13,5 0,200 0,290 0410 -

630 710 0,300 0,400 46 6.2 11,5 15,5 0,210 0,310 0450 -

710 800 0,340 0,450 53 7.0 133 175 0,230 0,350 0510 =

800 900 0,370 0,500 5.7 T.8 143 195 0,270 03%0 0570 -

900 1000 0410 0550 &3 85 158 21 0,300 0,430 0,840 -

1 000 1120 0,450 0,600 6.8 9.0 17 23 0,320 0480 0700 -

1120 1 250 0,490 0,650 7.4 98 185 25 0,340 0,540 0,770 =

1250 1 400 0,550 0,720 83 10.8 21 27 0,360 0,580 0,840 -

1 400 1600 0600 0800 91 11,9 227 298 0,400 0,650 0,920 -

1 600 1 800 0,670 0,900 10,2 13,4 254 336 0,440 0,720 1,020 -
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