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VERIFICAGAO DE TENSIONAMENTO DE CORREIAS

Procedimento para a Medicéo:
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Método 1 g ‘
1. Faca a medicdo da distancia entre centros das polias; 1/_ Medidor de Tensionamento de Haste Simples
2. Posicione o anel “O” ring maior na escala relativo a esta medida; [\ pefiexso
3. Pressione o medidor contra a correia a ser medida até que o anel maior coincida / “0" Ring
com a altura da correia ao lado ou a linha tangencial entre as duas polias, obtida Pequeno
com o uso de uma régua; J
4. Faca a leitura da forga aplicada na escala da deflex&o, na posi¢éo do anel menor 4l ‘
5. Verifique, na tabela abaixo, a tenséo (kg) em relacéo ao tipo e caracteristicas da i )
correia que esta sendo medida )| Medidor de Tensionamento de Haste Duplo
Método 2 Deflexdn de 16mm par metro
1. Calcule a deflexdo da correia multiplicando a distancia entre .
centros, entre as das polias, pela constante 0,016 o Ring Amplituce da
2. Utilize o medidor aplicando a forga até esta deflexdo ser atingida

3. Verifique se a forca aplicada esta de acordo com o tipo de correia na tabela
abaixo. Ajuste a tenséo afrouxando ou esticando as correias se o valor da forgca
for maior ou menor, respectivamente.

Distancia Entre Centras |

FORGA DE DEFLEXAO A SER APLICADA FORGA DE DEFLEXAO A SER APLICADA
SEcAo | D'AM POLIA FADA RREIA N DENTADA RREIA DENTADA SECAo | DIAMPOLIA FARA RREIA N DENTADA RREIA DENTADA
€ MENOR | ROTAGAO | ©© O & MENOR RoOTACAO | © €0
NOVA [ UsADA NOVA USADA NOovA | usapa NOVA USADA
Cédigo mm rpm ki Cédigo mm rpm ki
1.000-2.500 0,7 0,5 0,8 0,5 1.000-2.500 B - 5,9 3,9
- 4060 2.501-4.000 0,8 0,5 0,9 0,6 110-170 2.501-4.000 - - 3,3 2,1
. 1.000-2.500 11 0,8 1,3 0,9 500-1.740 7.3 49 8,5 57
> 61 2.501-4.000 11 0,8 13 0,9 SV, SVX 171-275 1.741-3.001 6,5 43 7.7 53
7590 1.000-2.500 2.1 14 2,4 16 275 500-1.740 9,0 6,0 9,9 6,6
2.501-4.000 1,6 1,1 2,0 1,3 1.741-3.001 8,4 5,6 9,6 6,5
1.000-2.500 2,6 17 2,9 2,0 200-850 19,0 12,8 - -
A AX 91-120 2.501-4.000 2,2 14 2,5 1,7 av 315-430 851-1.500 15,4 10,4 - -
1.000-2.500 3,1 2,0 3,2 2,2 200-850 22,8 153 - -
>121 >430
2.501-4.000 2,7 18 2,9 2,0 851-1.500 20,3 13,6 - -
860-2.500 - - 2,8 1,9 1.000-2.500 2,7 18 - -
85-105 2.501-4.000 - - 2,4 1,6 56-79 2.501-4.000 2,3 1,4 - -
860-2.500 3,1 2,0 4.1 2,7 1.000-2.500 3,8 2,0 - -
B. BX 106140 = o000 2,6 17 3,5 2,4 SPz xp 8095 2.501-4.000 3,4 2,2 - -
860-2.500 3,7 2,5 4,8 3,3 1.000-2.500 3,8 2,5 - -
>141 >95
2.501-4.000 3,4 2,3 42 28 2.501-4.000 3,5 23 - -
500-1.740 6,5 4.4 8,4 5,7 1.000-2.500 46 3,0 - -
c ox 175-230 1.741-3.000 5.4 3.7 6.7 4.6 7105 2.501-4.000 4.1 2.8 - -
' 500-1.740 8,1 5.4 9,1 6,1 1.000-2.500 5,5 3,7 - -
>281 1.741-3.000 7.1 438 8,3 56 SPA, XP 106-140 2.501-4.000 49 3,3 - -
200-850 14,3 9,6 - - 1.000-2.500 6,9 4,6 - -
b 805-400 851-1.500 12,1 8,2 - - >140 2.501-4.000 6,9 4,6 - -
200-850 17,4 11,7 - - 860-2.500 7,7 5,1 - -
>401 851-1.500 14,6 9,9 - - 107-159 2.501-4.000 7.4 49 - -
1.000-2.500 2.3 15 2,3 1,6 860-2.500 9,9 6,6 - -
56-79 2.501-4.000 19 11 1,9 13 SPB, XP 160-250 2.501-4.000 8,8 5,9 - -
1.000-2.500 3,1 17 2,9 1,9 860-2.500 11,7 7.9 - -
SPz, XPz 80-5 2.501-4.000 2,8 18 2,8 1,8 >250 2.501-4.000 10,1 6,7 - -
206 1.000-2.500 3,1 2,1 3,3 2,2 200.355 500-1.740 15,9 10,7 - -
2.501-4.000 2,9 1,9 3,1 2,0 PG XP 1.741-3.000 16,1 10,7 - -
1.000-2.500 3,8 2,5 43 2,9 ' 500-1.740 18,1 12,1 - -
71-105 >355
2.501-4.000 3,4 2,3 3,9 2,6 1.741-3.000 21,0 14,0 - -
1.000-2.500 4,5 3,0 5,2 35 1.000-2.500 - -
SPA, XPA 106-140 2.501-4.000 4,1 2,7 4,7 3,1 55-60 2.501-4.000 - -
1.000-2.500 5,7 3,8 6,6 43 1.000-2.500 2,5 16 - -
>141 2.501-4.000 5,7 3,8 5,9 3,9 v, xp 61-90 2.501-4.000 2,1 14 - -
1.000-2.500 6,3 43 7.3 49 1.000-2.500 3,4 2,3 - -
107-1 - - . . > d .
07189 = §01.4.000 6,1 4,1 7,0 4,7 % 2.501-4.000 3,1 2,1 - -
1.000-2.500 8.2 5.5 9.4 6.2 1.000-2.500 - -
SPB, XPB 160-250 2.501-4.000 73 4,9 8,7 5,8 110-170 2.501-4.000 - -
1.000-2.500 9,7 6,5 10,4 6,9 1.000-2.500 8,8 6,0 - -
>251 2.501-4.000 8,3 55 95 6,3 SV, Xp 171-275 2.501-4.000 7.8 52 - -
-1.74 13,1 151 10,1 1.000-2. 1 72 - -
200-355 500-1.740 3, 8,8 5, 0, 275 000-2.500 0,9 ]
SPC. XPC 1.741-3.000 13,3 8,9 15,3 10,1 2.501-4.000 10,2 6,8 - -
' -355 500-1.740 15,0 10,0 17,2 11,4 315430 200-850 23,0 15,4 - -
1.741-3.000 17,4 11,6 19,9 13,3 & xp 851-1.500 18,6 12,5 - -
5560 1.000-2.500 - - 1,9 13 ' 430 200-850 27,6 18,5 - -
2.501-4.000 B - 1,7 11 851-1.500 223 15,0 - -
1.000-2.500 2,0 14 2.4 1,6
3V, 3VX 61-60 2.501-4.000 1,7 1,2 2,1 1,4
290 1.000-2.500 2,8 1,9 3,1 2,0
2.501-4.000 2,6 17 2,8 1,9
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